Produktinformation

Ottocoll S610 2K Silikonkleber

Art-Nr.: S610 / Hersteller: OTTO Chemie

» 89,95EUR
Grundpreis: 18,36EUR / 100 ml
— inkl. 19% USt. zzgl. Versand

Staffelpreise

85,45EUR - Sie sparen 4,50EUR, Grundpreis: 17,44EUR /

A 100 ml
80,96EUR - Sie sparen 9,00EUR, Grundpreis: 16,52EUR /
A 100 ml

# Innerhalb von 1 bis 5 Werktagen

Zolltarifnummer: 32149000

Produktinfo Ottocoll S610 Silikonkleber:

Ottocoll S610 2K Silikonkleber hat einen Dehn- und Spannungswert und gewahrleistet so eine hohe Stabilitét der Klebung.
Ottocoll S610 2K Silikonkleber mit hervorragender Haftung auf Materialien wie Holz, Holzwerkstoffe, Glas, Metalle (z.B. Alu,
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Produktinformation

Edelstahl, Eloxal, Messing, Kupfer), Kunststoffe (z.B. Hart- PVC, Weich-PVC, GFK etc.), mineralische Untergriinde (z.B.
Ziegd, Fliese, Keramik), brandgeschiitzte Bauplatten (Gipskarton etc.).

Neutraler, kondensationsvernetzender 2K-Silicon-Kleb- und Dichtstoff auf Alkoxy- Basis

Sehr gute Witterungs-, Alterungs- und UV-Bestandigkeit

Hohe Kerb- und Reil}festigkeit

Sehr gute Haftung auf vielen Untergriinden, z.T. in Verbindung mit Primer

Nicht korrosiv

Hoher Dehn-Spannungswert gewéhrleistet eine hohe Stabilitét der Klebung

Reduzierte Zykluszeiten — aufgrund der schnellen Aushartung kénnen geklebte Teile extrem schnell
weiterverarbeitet werden

Schnelle Aushartung auch in hohen Schichtstarken

e Geruchsarm

Anwendungsgebiete Ottocoll S610 2K Kleber:

Spannungsausgleichendes Kleben und Dichten unterschiedlicher Werkstoffe wie Glas, Holz, Metall und
Kunststoffe

Abdichten von mechanisch hoch beanspruchten Boden- und Anschlussfugen, z.B. in Lager- und
Fertigungshallen, Hofflachen, Parkdecks, Tiefgaragen, Werkstatten, Waschanlagen etc.
Spannungsausgleichendes Kleben von Spiegeln auf Keramik, Glas, Kunststoff, Edelstahl, Aluminium, Holz,
Beton etc.

Auch als Klebstoff fur Acrylglas-Spiegel geeignet (z.B. Plexiglas®)

Nicht geeignet fur die strukturelle Klebung von Structural-Glazing-Elementen

Normen und Prifungen:
¢ Franzosische VOC-Emissionsklasse A+
Besondere Hinweise:

Vor dem Einsatz von Ottocoll S610 Silikonkleber hat der Anwender sicherzustellen, dass die Werkstoffe/Materialien
im Kontaktbereich mit diesem und miteinander vertraglich sind und sich nicht schadigen oder verandern (z. B.
verfarben). Bei Werkstoffen/Materialien, die in der Folge im Bereich des Produktes verarbeitet werden, hat der
Anwender im Vorfeld abzuklaren, dass deren Inhaltsstoffe bzw. Ausdinstungen zu keiner Beeintrachtigung oder
Veranderung (z.B. Verfarbung) des Produktes flihren konnen. Gegebenenfalls hat der Anwender Ricksprache mit
dem jeweiligen Hersteller der Werkstoffe/ Materialien zu nehmen. Bei der Aushéartung werden allmahlich geringe
Mengen Alkohol frei. Wahrend der Verarbeitung und Aushértung fir gute Beliiftung sorgen. Nach erfolgter
Aushartung ist das Produkt véllig geruchlos, physiologisch unbedenklich und indifferent.

Dichtstoffhandel.de - Freitag, 08. Marz 2024 Seite2/5



Produktinformation

Vorbehandlung:

Die Haftflachen miissen gereinigt und jegliche Verunreinigungen, wie Trennmittel, Konservierungsmittel, Fett, Ol, Staub,
Wasser, ate Klebstoffe / Dichtstoffe sowie andere die Haftung beeintréchtigende Stoffe entfernt werden. Reinigen von nicht-
pordsen Untergriinden: Reinigung mit OTTO Cleaner T (AblUftezeit ca. 1 Minute) und sauberem, flusenfreiem Tuch. Reinigen
von porésen Untergriinden: Oberflachen mechanisch, z.B. mit einer Stahlbiirste oder einer Schleifscheibe, von losen Partikeln
sdubern. Die Haftflachen miissen sauber, fettfrei, trocken und tragfahig sein.

Anwendungshinweise:

Vor dem Einsatz des Produktes hat der Anwender sicherzustellen, dass die Werkstoffe/Materialien im Kontaktbereich mit diesem
und miteinander vertréglich sind und sich nicht schadigen oder veréndern (z. B. verférben). Bei Werkstoffen/Materialien, diein
der Folge im Bereich des Produktes verarbeitet werden, hat der Anwender im Vorfeld abzukléren, dass deren Inhaltsstoffe bzw.
Ausdinstungen zu keiner Beeintrachtigung oder Verénderung (z.B. Verféarbung) des Produktes fiihren kénnen. Gegebenenfalls
hat der Anwender Riicksprache mit dem jeweiligen Hersteller der Werkstoffe/ Materialien zu nehmen. Bei der Aushértung
werden allméhlich geringe Mengen Alkohol frei. Wéhrend der Verarbeitung und Aushértung fur gute Bel iftung sorgen. Nach
erfolgter Aushértung ist das Produkt véllig geruchlos, physiologisch unbedenklich. Zur Sicherstellung der korrekten Mischung
sind vom Anwender verarbeitungsbegleitende Qualitatskontrollen durchzufihren. Die jeweils erforderlichen Prifungen sind dem
Dokument "V erarbeitungsbegl eitende Qualitétskontrollen 2K-Silicone" zu entnehmen, das Uber die Anwendungstechnik
erhdltlich ist. Verarbeitung 2 Komponenten Kleber und Dichtstoffe aus side-by-side Kartusche: Zuerst werden die
Verschlussstopsel der beiden Komponenten entfernt. Kartusche in die Pistole einlegen. Materia ausdriicken, bis bei beiden
Komponenten Material austritt. Material abwischen und Statikmischer mit Uberwurfmutter befestigen. Homogenitét der
Mischung prifen.ich und indifferent.

Verarbeitung als Spiegel-K lebstoff:

Es durfen nur Spiegel geklebt werden, deren Reflexions-und Schutzschicht DIN 1238 5.1 und der DIN EN 1036 entsprechen. Im
Zweifelsfall bitte unbedingt dazu Informationen des Spiegel herstellers

einholen. Mineralische Untergriinde, wie z. B. Beton, Putz, Mauerwerk, Gipskarton, Porenbeton sowie unbehandeltes Holz
mussen unbedingt mit OTTO Primer 1105 grundiert werden. Die Verwendung dieses Primers dient dabei nicht nur der
Haftverbesserung, sondern auch der unbedingt notwendigen Absperrung der Alkalitét. Nicht abgesperrte Alkalitdt kannin
Kombination mit Feuchtigkeit u. U. zur Beschadigung der Spiegelriickseite fihren.

Den Spiegelklebstoff bei der Klebung niemals punktférmig oder flachig, sondern in senkrechten Streifen auftragen. Die Lange
eines Klebestreifens soll 200 mm nicht Ubersteigen. Je m2 Spiegelfléche sind mindestens 3 Klebestreifen so aufzutragen, dass
nach Anpressen des Spiegels die Streifenbreite 10 mm nicht Uberschreitet und der Abstand zwischen den Klebestreifen
mindestens 200 mm betrégt, damit die fir die VVulkanisation erforderliche Luftzirkulation mdglich ist. Fir eine optimale
Tragfahigkeit ist eine Haftflache von mindestens 10 cm?/kg Spiegelgewicht erforderlich. Zur Vermeidung der Einsperrung des
Vernetzer-Spaltproduktsist ein Mindestabstand zwischen Spiegel und Untergrund von 1,6 mm zwingend einzuhalten. Dieser
lasst sich auf zweckmafdigste Weise durch das Aufkleben von Abstandshaltern erreichen. Der hier vorgeschriebene
Mindestabstand dient dem Abtransport des Vernetzer- Spaltprodukts. Damit werden die vom Institut des Glaserhandwerksin
Hadamar geforderten Mindesthinterl Giftungsabsténde fir Spiegel in keinem Fall aufgehoben. Die fir Klebung erforderlichen
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Festigkeitswerte werden nach etwa 8 Stunden erreicht (23° C, ca. 50 % rLf). Bisdahin ist eine Vorfixierung notwendig. Diese
kann mit wieder entfernbaren, mechanischen Hilfen, wie z. B. Kl6tzen, Keilen oder einseitig wirkenden Klebebandern von vorne
(Spiegelseite) oder mit doppel seitigen Klebebandern von hinten (Riickseite) erfolgen.

Bei der Montage von Spiegeln an Decken und bei der Wandmontage von Spiegeln, deren Oberkante tiber 4 m Uber der
Bodenfléche liegt, missen die Spiegel zusétzlich mechanisch z.B. durch Schrauben

bzw. Einlegen in Rahmen gesichert werden. Fir die Verbindung mit Splitterschutzfolien u. & bitte Riicksprache mit unserer
Anwendungstechnik oder Vorversuche. Zur aul3eren Spiegelversiegelung in Verbindung mit Natursteinen empfehlen wir
OTTOSEAL S 70, in Verbindung mit anderen Materialien wie Keramik, Metall, Glas etc. empfehlen wir OTTOSEAL S 120 und
OTTOSEAL S121. Zu beachten ist, dass die Versiegelung erst nach vollstandiger Aushartung des Spiegelklebstoffs und dem
Entweichen der Spaltprodukte erfolgen darf. Diese Zeit betrégt etwa 3 Tage. Eine sofortige Versiegelung ist moglich, wenn eine
Spiegelkante offen bleibt, so dass ein Abliften des Vernetzer- Spaltproduktes erfolgen kann. Bei Spiegeln ohne Glasriicken
sollten nur die vertikalen Spiegelrander versiegelt werden, um eine Beschadigung der Spiegel beschichtung durch
Kondenswasserbildung zu vermeiden.

Verarbeitung:

Verarbeitungstemperatur: +5°C bis +35°C.

Anbringungsmethode: Mit 2 Komponenten Side by Side Kartuschenpistole ausspritzen.

Reinigung: Mit Terpentinersatz vor Aushartung, danach mit Silikonentferner bzw. mechanisch entfernbar.
Glatten: Mit Glattmittel und Abziehspachtel vor Hautbildung.

Lagerung:

Kuhl und trocken mindestens 9 Monate lagerfahig.
Lieferform:

490 ml side-by-side Kunststoff Kartusche

Farbe:

grau, schwarz

verfligbare Optionen

Farbe
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hellgrau schwarz
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